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Minimisation des consommations d’eau dans les

industries agroalimentaires
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Objectifs du Pinch-eau

Pollution

Mass Load

Optimisation

— ; Conception
Minimisation de 'usage

d’eau propre Généricité

Schéma détaillés des
Optimisation globale a réseaux d’eau
I’échelle de 'usine

Inventaire unifié et ciblé
Conception sans gros des usages d’eau

in i men ; i
Investissement Expertise rapide et

Conception qui fédere | avancée

I'entreprise . .
P Pratique, flexible,

accessible aux CT et
industriels




Source A

Périmetre de l'usine
e

( Source

v

Leviers pour réaliser des économies d’eau

)

Usage A
Transfert de
pollution

—>[ Puits A ]

REUSE

Process

v

Usage B

Transfert de
pollution

—




Comment arrive-t-on a diminuer autant la consommation

d'eau aussi facilement ?

Analyse de base
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Analogie Pinch-Eau/Energie

Energie

100 ppm

20°C > O ppm
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Analogie Pinch-Eau/Energie

Energie

>

0 130 160

B chaud 150 > 20°C 1 kw/K

(B Froid 20 — 100 °C 2 kW/K

Pollution [kg/h]

Eaum?3/h

>

0 10 12

. Demande 20 ppm 12 m3/h

. Source 15 ppm 10 m3/h




Analogie Pinch-Eau/Energie

Energie

Pollution [kg/h]




Pinch-Eau généralisé

Pollution [kg/h]




Pinch-Eau généralisé
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Pinch-eau : mise en ceuvre pour l'industrie agroalimentaire

Indicateurs de Irrégularité de

Seuils de pollution Contraintes

pollution production
* origines diverses : e Définir un seuil e Saisonnalité e Sanitaire
* organique max de pollution e Typologie des e Sureté
* microbio e Définir/quantifier produits alim. (bio, e Faisabilité des
* chimique une pollution conventionnel) couplages
e Définir les indicateurs moyennant un 44
. : e Temporalité i
représentatifs de niveau de risque P * Environnement
I'usine
acceptable
4/;;.
&, ) o, .
e e 5
DCO - .
o - Définition du seuil max de pollution
CONDUCTIVITE —. 4 g
MATIERE EN SUSPENSION - E
MATIERE DISSOUTE - *3 Transfert de pollution
CARBONE TOT - & ” L
s .8 -1 - YYYEau de lavage
MICROBIO —. . % 0 ppm | L J
TURBIDITE - 1 g : * :
MATIERE GRASSE - - CEM

Brix -
0
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Synthese des outils/logiciels déeveloppés

Pollution

v Expertise Rapide
v’ Inventaire simplifié

Mass Load

. Générique basé sur
Multi-objectifs
NSGAN
Multi-contraintes , 2 _Ou_tlls.
d’optimisation
—_ Interactif assisté
Multi-variables numériquement

Optimisation

v Analyse globale

v Traitement local des effluents

v Traitement total ou partiel a partir d’un taux
d’abattement

v’ Inventaire complet sur toute les périodes de production
v Analyse approfondie
v’ Intégration/optimisation du stockage d’eau




Ou peut-on se procurer l'outil ?

BOITE A OUTILS
https://minimeau.fr/

Découvrez la demarche MINIMEAU

WaterOptim 1.6.2 :
p »‘.?) https://pypi.org/project/WaterOptim/

pip install WaterOptim IK ANACONDA

A

ProSim

https://www.prosim.net/




Exemple, qui peut servir, aux étudiants ou chercheurs

https://wateroptim.readthedocs.io/
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Autres opportunités de développements
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